





EXPLICACION

Base y cama (cimiento/encamado)- El uso de
material de base, puede ser solamente requerido
para subir el nivel de la linea de la tuberia, o cuando
se encuentra el fondo de la zanja inestable o rocoso.

Relleno- El relleno provee estabilidad a la tuberia a
los lados y por debajo. ElI mejor material es piedra
triturada, grava fina o arena, y debe ser compactado
para asegurarse que el material esté bien consolidado
por debajo y a los lados de la tuberia. El material de
relleno debera ser vertido en la zanja gradualmente
asi la operacion de relleno puede ser llevada simul-
taneamente con la compactacion. Aplicando
demasiado material a la vez puede causar como
efecto un puente, el cual resultara en una cavidad
que se forma debajo de la tuberia, esto puede resultar
mas tarde en una perdida de soporte de la tuberia.

Relleno Inicial - Arena, grava fina o piedra triturada.
El material debera ser colocado en capas de 2 a 6
pulgadas (50 - 152mm). El relleno inicial debera tener
una altura de 4 a 12 pulgadas (100 - 305mm) arriba
del lomo de la tuberia, dependiendo del diametro de
la misma.

Relleno final - Como se menciond previamente, el
relleno final puede ser con el material original excavado
u otro material conveniente, el material final de relleno
no debe contener rocas excesivamente grandes o
afilados, los cuales danarian la tuberia inicialmente o
mas tarde permitiran la perdida de la consolidacion.
El relleno debe ser compactado a un minimo del 90%
Proctor.

Sera necesario tomar en cuenta el efecto de flotabilidad
de la tuberia y del material de relleno en areas donde
existe un nivel fredtico alto y proximo a la superficie.
El resultado de un mal calculo en el material de
relleno originara una reduccion en la carga impartida
sobre la tuberia. La configuracion de la zanja, las
fuerzas friccionales y la carga en el relleno no seran
por mucho tiempo suficientes para vencer la tendencia
a flotar de la tuberia.
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Esta situacion puede ser dirigida planeando una
sobre excavacion para asegurar que la tuberia continuara en
su lugar. La profundidad requerida para cubrir puede
ser calculada de la ecuacion mostrada :
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H = altura minima, ft.
D = diametro exterior de tuberia, pulgadas
d = diametro interior de la tuberia, pulgadas
Wt = peso de tuberia vacia, Ib/ft

densidad del suelo de relleno saturado, lb/ ft3
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RADIO DE CURVATURA
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La flexibilidad del polietileno permite efectuar cambios de direccion de la tuberia
sin necesidad de codos vy si el proyecto lo permite las zanjas se excavan conforme
al radio de curvatura mostrado en la siguiente tabla.

RADIO MINIMO DE CURVATURA a 23° C

Si dentro de un sistema se utiliza la flexibili-
dad natural de la tuberia para los radios
de curvatura no se requiere el uso de muertos
de concreto, tampoco son necesarios en
las uniones de la tuberia.

Los muertos de concreto deben de fabricar-
se a base de concreto pobre los que
encapsulan parcialmente la tuberia vy
previenen cualquier movimiento relativo
de la misma. Es importante ubicar los
muertos de concreto adecuadamente y
con el menor numero posible para estar
seguros que la contraccion y expansion de
la tuberia seran en la direccion y hacia el
lugar indicado.

PRUEBA HIDROSTATICA

SDR
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17

16.5

13.5
11

Radio Minimo de Curvatura

> 40 veces el diametro exterior
> 35 veces el diametro exterior
> 28 veces el diametro exterior
> 27 veces el diametro exterior
> 27 veces el diametro exterior
> 27 veces el diametro exterior
> 25 veces el diametro exterior
> 25 veces el diametro exterior
> 20 veces el diametro exterior

> 20 veces el diametro exterior

Si es especificada, la prueba de presion puede ser realizada previa a la instalacion final de la tuberia.

Después de que la tuberfa ha sido unida, llenarla con agua cuidadosamente para realizar una prueba
hidrostatica de presion que es 1.5 veces el sistema de presion planeado para un maximo de 3 horas.
Durante este tiempo, afadir agua periddicamente para mantener la presion de la prueba, esto compensa la

elasticidad inicial de la tuberia.

Examinar cada union, cualquier fuga debera ser reparada y después probar nuevamente la linea.

Nota: Sera responsabilidad del Contratista asegurarse que las precauciones de seguridad apropiadas
sean observadas durante la prueba hidrostatica sobre Ila tierra.

dura-line
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Prueba de presion fuera de la trinchera: Llenar la
tuberia con agua después que ha sido tendida.

Sujetar el elemento mas bajo en el sistema para probar
la presion que es en 1.5 veces la presion de disefo y
verificar las uniones por cualquier fuga.

La prueba de presion consiste en dos pasos: La
expansion inicial y la fase de la prueba. Cuando la
prueba de presion es aplicada a un llenado de tuberia
de agua, la tuberia se expande. Durante la expansion
inicial de la tuberia bajo la prueba anadir agua al sistema
en intervalos de una hora por tres horas para mantener la
presion de la prueba. Después de cerca de 4 horas,
la expansion inicial debe ser completada y la prueba
puede empezar.
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Cuando la prueba esta por empezar, la tuberia llena de
agua es sujeta a una presion de 1.5 veces la presion
de disefo. La prueba no debe exceder tres horas,
después de este tiempo cualquier variacion en el
volumen de agua debe ser medido y reemplazado
para regresar a la presion de la prueba.

Nota: Bajo ninguna circunstancia el tiempo total
de prueba debe exceder (8) horas en 1 Y2veces el
rango del sistema de presion. Si la prueba no es
completada con este tiempo limite (hasta fuga,
falla de equipo, etc.) a Ia seccion de la prueba se
le permitira “descansar” por (8) horas antes de
la siguiente secuencia de pruebas.

Las pruebas con aire no son recomendables, se
requieren medidas de seguridad adicionales.

Estos procedimientos son tomados del Handbook of
PE Pipe del PPI.
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